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Für diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor

NowakGeprüft:

Konstrukteur:

Erstellt am:

Gültig ab:

Material:

Oberfläche:

Zeichnungs-Nr.:

18.10.2011

Beim Schweißen von Edelstahl sind alle Schweißnähte und beeinflußte Zonen grundsätzlich von Schlackenresten, Schweißspritzern, Anlauffarben oder
anderen Oxidationsprodukten zu reinigen. Die Behandlung kann durch Bürsten, Schleifen, Polieren, Strahlen oder Beizen erfolgen.
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Zuläss. Abweichungen Kantenbeschaffenheit
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Änderung Gültig abName Datum         Name

Nowak

18.10.2011

18.10.2011

1.4301
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