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Beim SchweiBen von Edelstahl sind alle SchweiBnahte und beeinfluBte Zonen grundsatzlich von Schlackenresten, SchweiBspritzern, Anlauffarben oder
anderen Oxidationsprodukten zu reinigen. Die Behandlung kann durch Biirsten, Schleifen, Polieren, Strahlen oder Beizen erfolgen.

von: mschmidt, am: 18.10.2011 10:54:43

Anderung Name Datum |Gultig ab Datum Name

+ B AVA R IA Gepriift: [18.10.2011 |[Nowak
Konstrukteur: Nowak

Duschwannenablauf 90° Winkel Erstellt am:  18.10.2011
Glltig ab: 18.10.2011

Zulass. Abweichungen | Kantenbeschaffenheit | Material: 1.4301

DIN ISO 2768 mittel ,Ji'SDIN ISO 13715 | Oberflache:  siehe Zeichnung
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